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1. Dopuszczalnos¢ stosowania.

Technologia polegajaca na wykonywaniu napraw w trakcie pracy instalacji bez oproézniania
aparatéw urzadzen i rurociagdw moze byc¢ stosowana tylko w uzasadnionej sytuacji tj. gdy
koniecznej zapewnienie szczelnosci instalacji lub ograniczenia wycieku z rurociagu
i urzadzenia do czasu bezpiecznego odstawienia instalacji, gdy naprawa w ruchu nie wiaze sie
Z powaznymi zagrozeniami w trakcie ich wykonywania, gdy naprawa w ruchu zostata przewidziana
i opisana w Dokumentacji Techniczno Ruchowej urzadzenia Naprawy w ruchu moga by¢ wykonywane
po analizie czy dalsze praca instalacji nie spowoduje pogtebienia pierwotnych uszkodzen.

W przypadku wykonywania napraw statych lub przewoznych zbiornikow cisnieniowych o cisnieniu
powyzej 0,05 MPa, rurociagow cisnieniowych, zbiornikow magazynowych o cisnieniu powyzej 0,05
MPa i innych urzadzen technicznych podlegajacych pod dozér UDT lub TDT, zakres i technologie
naprawy nalezy uzgodnic z wtasciwa jednostka dozoru technicznego.

2. Typowe metody likwidowania nieszczelnosci.

Dopuszczalne w Grupie Azoty S.A. metody naprawcze:

Usuwanie nieszczelnosci rurociaggow, armatury, potaczen kotnierzowych poprzez zaktadanie opasek
zaciskowych wytozonych materiatem uszczelniajacym, dobranym odpowiednio do wtasciwosci
medium.

Zatozenie specjalnych obejm lub specjalnych elementéw rurowych w ksztatcie kolan, rozgateznikéw
itp. i wprowadzenie do wnetrza obejm pod wysokim cisnieniem specjalnych mas uszczelniajacych,
samoutwardzalnych.

Usuwanie lokalnych nieszczelnosci na rurociggach niskoci$nieniowych przez zatozenie opasek
w formie nawijanych tasm z materiatow samoutwardzalnych.

Usuwanie lokalnych nieszczelnosci przez sukcesywne naktadanie pojedynczych warstw materiatow
plastycznych samoutwardzalnych.

Usuniecie nieszczelnosci przez specjalistyczne spawanie wykonywane przy wyptywie medium.
Whytaczanie z eksploatacji czesci nieszczelnego rurociggu po wykonaniu rurociggu obejsciowego,
ktory wtaczany jest do eksploatacji poprzez specjalnie wykonane rozgatezniki z armaturg
i wywiercenie otworéw w rurociagu poprzez cisnieniowe gtowice montowane w armaturze
a nastepnie przez wytaczenie rurociagu nieszczelnego metoda zagniecenia koncow przy uzyciu pras
hydraulicznych.

Wyslepienie czesci nieszczelnego rurociagu przez zamrozenie medium w rurociagu i tworzenie tzw.
korkow lodowych. Po wyslepieniu korkami lodowymi odcinka rurociagu przystepuje sie do usuniecia
nieszczelnosci jedna z wczesniej wymienionych metod.

Specjalistyczne spawanie pod warstwa wody lub innej cieczy, zapobiegajacej zapaleniu sie medium
W czasie spawania.

Klejenie lub szycie pekniec rurociaggdw pracujacych pod cisnieniem, metodg METALOCK i usuniecie
nieszczelnosci przez deformacje plastyczna.

Pozostate metody i techniki naprawcze moga byc¢ stosowane pod warunkiem, ze oferujacy ich
wykonanie wykonawca przedstawi dokumenty potwierdzajace doswiadczenie w realizacji napraw
dana metoda oraz, ze metoda naprawy posiada uznanie lub dopuszczenie do stosowania
w warunkach przemystowych. Dokument potwierdzajacy uznanie metody i uznanie jej wykonawcy,
winien by¢ wystawiony przez jednostki certyfikujace, np. UDT.
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